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Transição para refrigerantes naturais e eficiência 
energética em sistemas de controlo de temperatura 
 

Segundo o regulamento aprovado pela União Europeia, Regulamento UE 2024/573, a redução 
progressiva dos gases fluorados (F-Gas) avança para um modelo baseado em refrigerantes naturais 
para os equipamentos de refrigeração e controlo de temperatura. Esta transição implica que, a partir 
de 1 de janeiro de 2027, os aparelhos de refrigeração JULABO classificados como “chillers” só 
poderão ser comercializados na UE se utilizarem refrigerantes naturais ambientalmente sustentáveis. 
Até lá, os utilizadores podem continuar a adquirir equipamentos com refrigerantes sintéticos ou 
naturais, e os equipamentos já instalados poderão continuar em funcionamento e receber 
manutenção com total normalidade. Este cenário recomenda que laboratórios, centros de 
investigação e instalações industriais garantam que os futuros investimentos cumprem os requisitos 
europeus. 
 

Em paralelo com esta transição normativa, 
a JULABO reforçou o seu compromisso com a 
eficiência energética através de uma nova 
geração de refrigeradores circuladores que 
otimizam o consumo elétrico e reduzem a 
pegada ambiental. Na maioria das 
aplicações laboratoriais, os equipamentos 
funcionam durante longos períodos em carga 
parcial, mantendo um ponto de consigna 
estável. Nestas condições, os novos modelos da 
JULABO podem reduzir o consumo energético 
entre 40% e 60%, graças a tecnologias como compressores e ventiladores de velocidade controlada, 
válvulas de expansão eletrónicas e sistemas de regulação adaptativa. 

Os modelos 800F e 1200F, que já incorporam refrigerantes naturais, representam um avanço 
significativo: são os primeiros no seu intervalo de potência a combinar refrigerantes ecológicos com 
compressores modulados, alcançando reduções de até 600 W em carga parcial e cerca de 150 W 
mesmo a plena capacidade. Esta eficiência traduz-se numa rápida amortização do investimento, 
que em muitos casos é inferior a dois anos. 

 

As gamas CORIO, DYNEO e MAGIO: soluções adaptadas a cada necessidade 

A gama CORIO oferece soluções versáteis para tarefas padrão, combinando estabilidade térmica, 
facilidade de utilização e um design compacto. Os modelos CORIO CD-800F e CORIO CD-1200E 
cobrem um intervalo de trabalho de –40 °C a +150 °C, enquanto os CORIO CP-800F e CORIO CP-1200F 
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ampliam o intervalo até +200 °C e estão equipados com bombas mais potentes para aplicações 
externas. O seu equilíbrio entre desempenho e custo operacional torna-os ferramentas adequadas para 
processos rotineiros em laboratório e indústria. 

Para aplicações que exigem maior precisão e flexibilidade, a gama DYNEO oferece um desempenho 
superior. Os modelos DYNEO DD-800E e DYNEO DD-1200E trabalham entre –40 °C e +200 °C e entre 
–50 °C e +200 °C, respetivamente, com capacidades de 0,84 kW e 1,24 kW. Incorporam uma interface 
intuitiva com ecrã a cores de 3,5", controlo através de botão rotativo e bombas de 27 l/min ou 0,7 bar, 
garantindo estabilidade mesmo em ambientes até +40 °C. O seu design é orientado tanto para 
aplicações internas como externas, proporcionando precisão e fiabilidade em processos exigentes. 

No nível mais elevado de desempenho situa-se a gama MAGIO, concebida para aplicações 
complexas em investigação avançada, ensaios de materiais e sistemas técnicos. Os modelos MAGIO 
MS-800F e MAGIO MS-1200E oferecem intervalos de trabalho de –40 °C a +200 °C e de –50 °C a +200 
°C, com capacidades de 0,8 kW e 1,2 kW. Incorporam bombas de pressão e sucção de alto 
desempenho e um manuseamento intuitivo através de ecrã tátil TFT, permitindo controlar aplicações 
externas com grande estabilidade e precisão. O seu design combina robustez, eficiência e facilidade 
de utilização, respondendo às necessidades de processos altamente exigentes. 

 

Como distribuidor oficial da JULABO em Portugal, a Instrumentación Analítica, S.A. acompanha os 
utilizadores neste processo de transição. O nosso compromisso é oferecer aconselhamento técnico 
especializado, soluções conformes com a regulamentação e continuidade operacional em todo o 
parque instalado. Colocamos à disposição dos clientes a gama completa de equipamentos JULABO 
— CORIO, DYNEO e MAGIO — com refrigerantes naturais, e fornecemos suporte para avaliar 
equipamentos existentes, planear a sua substituição e otimizar o consumo energético das 
instalações. 

 

Este novo cenário regulatório e tecnológico impulsiona a modernização do setor e reforça a adoção 
de sistemas de controlo térmico mais eficientes, sustentáveis e alinhados com as políticas europeias. 
A partir de instru.pt, mantemos a nossa posição na vanguarda, garantindo soluções fiáveis e apoio 
técnico para que cada cliente avance para esta nova etapa com segurança e clareza. 
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